
B271

축단미가공품 MS형 (小리드·디플렉터식)

W0801MS-2Y-C3T1.5 88
8 1.5 1.0 8.3 7.0 3 1080 1980 0.005 15 28 19 4

W0802MS-2Y-C3T1.5 168
W0801MS-3Y-C3T2 84

8 2 1.2 8.3 6.9 3 1320 2210 0.005 16 29 20 4
W0802MS-3Y-C3T2 164
W1001MS-1Y-C3T2 122

10 2 1.2 10.3 8.9 3 1490 2850 0.005 18 35 22 5
W1002MS-1Y-C3T2 222

비고 1. NSK 서포트 유닛을 사용할 것을 추천합니다. 자세한 내용은 B357페이지를 참고하여 주십시요.

2. 납입시에는 윤활제가 도포되어 있지 않으니 사용하실 때에는 윤활제(오일 또는 그리스)를 공급하여 주십시요. 자세한 내용은

D13페이지를 참고하여 주십시요.

3. 허용회전수는 dㆍn치와 위험속도로 결정됩니다. B267, B47 페이지를 참고하여 주십시요.
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